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INSTRUKCJA OBSLUGI
SEP 252/1 PIROTEC

URZADZENIE DO t ADOWANIA | ROZRUCHU AKUMULATOROW
KWAOSWYCH POJAZDOW (np. MOTOCYKLI, SAMOCHODOW
OSOBOWYCH | DOSTAWCZYCH) oraz SPAWANIA TRADYCYJNA

METODA MMA

Urzadzenie z liniit HOBBY przeznaczone do uzytku amatorskiego

(a@

UWAGA! Przed przystgpieniem do uzytkowania urzadzenia nalezy
zapozna¢€ sie z niniejszg instrukcjg obstugi a podczas eksploataciji
nalezy stosowac¢ zawarte w niej wskazowki. Instrukcja obstugi
stanowi podstawowe wyposazenie urzadzenia.

Poznan, sierpien 2016 r.
Ttumaczenie na podstawie instrukcji oryginalnej



WPROWADZENIE

Innowacyjne urzgdzenie faczace zalety jednofazowej spawarki transformatorowej do spawania przy pomocy elektrod w otulinie
i tadowarki akumulatorowej. Urzgdzenie doskonale sprawdza sie w pracach amatorskich i warsztatowych. Urzgdzenie mozna
tatwo przenosi¢ a zastosowane materiaty i konstrukcja znacznie podnoszg komfort pracy uzytkownika.

DANE TECHNICZNE URZADZENIA

SEP 252/1 PIROTEC

Zasilanie 230 V /50-60 Hz
Uzwojenie Aluminiowe
Prad spawania 80+160A
Srednica elektrod 2.5-4.0

Napigcie pradu fadowania 12/24v

Roboczy prad tadowania 40A/40A

Max. prad rozruchu 240A
Pojemnos$¢ akumulatoréw (12V lub 24V) 20-700Ah

Klasa izolacji H

OGOLNE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

UWAGA! Urzadzenie moze byé¢ uzywane wylacznie do prac, dla ktérych zostato skonstruowane tj. do spawania lub
tadowania akumulatoréw. Przed przystapieniem do pracy nalezy zapoznaé¢ sie z instrukcja obstugi i zastosowaé
zawarte w niej wskazéwki. Uzytkowanie w celach innych niz wyzej wymienione, nieprawidlowa obstuga lub

samodzielne zmiany oryginalnej konstrukcji urzadzenia moga spowodowaé zagrozenie dla zdrowia i zycia uzytkownika
i oséb postronnych a takze trawle uszkodzi¢ urzadzenie. Producent, importer i dystrybutor nie odpowiadajg za szkody

powstale w przypadku uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i samodzielnie wprowadzonych zmian w
oryginalnej konstrukcji maszyny. W takich przypadku anulowaniu ulegaja takze warunki gwarancji.
. Nie wolno uzytkowa¢ urzgdzenia jesli uzytkownik znajduje sie pod wptywem alkoholu, $rodkéw

e odurzajgcych lub lekdw zmniejszajgcych koncentracje.

. Przed kazdym uzyciem urzadzenia nalezy upewnic sie czy przewdd zasilania oraz kable robocze sg w dobrym stanie f{j..
nie sg uszkodzone lub nie nosza $ladéw zuzycia. W przypadku stwierdzenia uszkodzen nie wolno uzytkowaé urzadzenia przed

zmiang przewodow na nowe.

Urzadzenie nalezy stawia¢ na ptaskiej stabilnej powierzchni.

Przew6d mozna wymieni¢ wytgcznie na identyczny z oryginalnym pod wzgledem $rednicy i izolacji.
Naprawy i czynnosci zwigzane z konserwacjg muszg by¢ wykonywane przez wykwalifikowane osoby.

Urzadzenia nie wolno polewa¢ woda, ani uzytkowaé na dworze kiedy pada deszcz lub $nieg.
Urzadzenia nie wolno przechowywac¢ w miejscach, w ktérych bedzie narazone na dziatanie wilgoci.

e  Urzadzenie moze by¢ uzytkowane wewnatrz budynkéw ale tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Podczas

uzytkowania maszyny nie wolno zastaniac jej otworow wentylacyj
UWAGA! Podczas uzytkowania maszyny nie wolno niczym p

nych.
rzykrywac.

UWAGA! Podczas uzytkowania (zaréwno jako prostownika, kiedy podczas pracy powstaja gazy jak i spawarki, kiedy
powstajq iskry oraz powstaje tuk elektryczny) maszyny nie wolno stawia¢ w poblizu otwartego ognia, iskier, zbiornikéw

zawierajacych substancje fatwopalne i/lub wybuchowe.

. Eksploatacja urzgdzenia moze, w zaleznosci od parametrow sieci zasilania, zaktoci¢ dziatanie innych urzadzen zasilanych

z tego samego zrodta.

. Potaczenia elektryczne nalezy sprawdzi¢ przed kazdym wtaczeniem urzadzenia.
e  Urzadzenia nie wolno przemieszczac ciggnac za przewod zasilania lub kable robocze.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE FUNKCJI PROSTOWNIKA

e  Przed przystgpieniem do pracy nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi producenta pojazdu i postepowac zgodnie z jego

zaleceniami.

e  Podczas tadowania akumulator wytwarza gazy fatwopalne i wybuchowe. Urzadzenia nie wolno uzywa¢ w poblizu
otwartego ognia, iskier itp. oraz pojemnikéw zawierajgcych materiaty tatwopalne i/lub wybuchowe.

UWAGA! Nie wolno pali¢ podczas uzytkowania urzadzenia.

. Przed podtgczeniem lub odtgczeniem przewoddw tadowania nalezy odtgczy¢ urzadzenie od sieci zasilania.
. Urzadzenie wyposazone jest w przetgczniki, ktére moga wywota¢ powstanie tukéw elektrycznych lub iskier, podczas
uzytkowania np. w garazu lub warsztacie urzgdzenie musi by¢ ustawione w dobrze widocznym miejscu, do ktérego nie

majg dostepu dzieci lub zwierzeta.

UWAGA! Nie nalezy pozostawia¢ dziatajagcego urzadzenia bez nadzoru.
UWAGA! Urzadzenia nie wolno wiaczaé i stosowac jesli stoi ono wewnatrz samochodu lub znajduje sie pod jego

maska.
) Przy tadowaniu nalezy odkry¢ wyloty komor akumulatora.

e  Sprawdzi¢ czy ilos¢ elektrolitu przykrywa ptytki akumulatora — UWAGA! Nie wolno dotykac elektrolitu wew. akumulatora

Jest to substancja zraca. Jesli ilos¢ elektrolitu nie jest wystarczajgca nalezy dolaé wody destylowane;.
Aby zapewni¢ dobry kontakt elektryczny nalezy oczysci¢ oba bieguny akumulatora z nalotéw i utlenien.

UWAGA! Zaciski (,,krokodylki”) prostownika nie moga sie styka¢ podczas tadowania — kontakt spowoduje przepalenie

bezpiecznika.

. Urzadzenie mozna podtgczac wylacznie do gniazd sieci zasilania wyposazonych w uziemienie (zerowanie).
e Nie wolno przemieszczac¢ prostownika ciggnac za przewdd zasilania lub kable robocze.

. Urzadzenia nie wolno uzywaé do fadowania akumulatoréw nieodnawialnych.
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PRZEPISY BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE FUNKCJI SPAWARKI ‘

e Urzadzenia nie wolno stawia¢ na spawanych powierzchniach.

e Urzadzenie nie moze by¢ uzytkowane przez osoby, kidére majg wszczepiony rozrusznik serca, elektryczne protezy (np.

sztuczne konczyny; wzmacniacze stuchu). Ponadto osoby takie nie mogg zbliza¢ sie do miejsca pracy kiedy urzgdzenie jest

wigczone. Pole elektromagnetyczne  wytwarzane przez urzadzenie podczas pracy moze zaktéci¢ dziatanie rozrusznika.

e Podczas pracy nie nalezy patrze¢ na $wiatto wytwarzane przez tuk — moze to spowodowac¢ uszkodzenie wzroku. Podczas
uzytkowania urzgdzenia uzytkownik powinien zabezpieczy¢ oczy i twarz maska spawalniczej z szybkg o odpowiednio
wysokim filtrze (zaleca sie maske z filtrem przyciemniajgcym przynajmniej stopnia DIN 9-10), osoby postronne znajdujgce
sie w poblizu miejsca spawania takze powinny chroni¢ twarz i oczy maska spawalnicza..

UWAGA! Zaleca sie aby uzytkownicy noszacy soczewki kontaktowe zdjeli je na czas spawania.

e Uzytkownik i ewentualne osoby postronne znajdujgce sie w miejscu pracy urzgdzenia powinni zatozy¢ odpowiednig odziez
ochronng niekrepujaca ruchéw i wykonang z tkanin nietatwopalnych, rekawice robocze oraz obuwie z podeszwg
antyposlizgowa.

e Podczas pracy nie wolno dotyka¢ spawanych powierzchni.

e Kiedy urzadzenie jest wigczone nie wolno umieszcza¢ na nim lub innym urzadzeniu elektrycznym uchwytu spawalniczego.

WYPOSAZENIE | OPIS ELEMNTOW URZADZENIA

Urzadzenie SEP 252/1 wyposazone jest w uchwyty spawalnicze z przewodami, ,krokodylki” do tadowania z przewodami,
spawalniczg maske ochronna i mtotek ze szczotkg spawalnicze.
PANEL PRZEDNI

. 1. Lampka termostatu (w
D przypadku nadmiernego
1 nagrzania urzadzenie przerwie
prace (lampka zapali sie),

1 urzadzenie wznowi prace po
ochtodzeniu sie.
e 7 2. Wigcznik gtowny ON —
2x50A wigczony OFF — wytgczony

3. Przetgcznik
tadowania/rozruchu MIN/MAX
4. Przetacznik tadowania.

L 3 4 5. Szybkozigcze przewodu

uchwytu elektrody
8 + 2v 6. Szybkoztgcze przewodu

klemy masy

7. Bezpiecznik

8. Szybkoztgcze bieguna +

(przeznaczone do tadowania dla
5 7 = 9 + 12v akumulatoréw 12V)

9. Szybkoztgcze bieguna + (dla

akumulatoréow 24V)

10. Szybkoztgcze bieguna -

— 1 0 = 11. Amperomierz

Rys. 1

UZYTKOWANIE - PROSTOWNIK

Akumulator kwasowy, ktory nie jest gazoszczelny nalezy przygotowaé do pracy
- oczysci¢ zaciski akumulatora
- odkreci¢ lub odetkaé korki od komér akumulatora
- sprawdzi¢ szklang rurkg poziom elektrolitu. Musi on sigga¢ na 5mm ponad poziomem ptyt, jesli zachodzi potrzeba nalezy

uzupetni¢ elektrolit wodg destylowana.
UWAGA! Plyn wewnatrz akumulatora jest substancjg silnie zragca jesli przypadkiem nastgpi kontakt ze skoérg lub
oczami nalezy go natychmiast zmy¢ zimna wodg oraz —w przypadku oczu — zasiggna¢ porady lekarskiej.

1. Przy odtgczonym od sieci urzadzeniu podtgczyé przewdd czerwony '+ do szybkoztgcza 12V lub 24V znajdujgcych sie
na przednim panelu urzgdzenia (Rys. 1 poz. nr 8 lub 9) a przewdd czarny '-' do szybkozigcza '-' (Rys. 1 poz. 10).

UWAGA! Przewdd '+' tadowania nalezy odpowiednio podtaczy¢ przed rozpoczeciem tadowania — 12V dla 12V
akumulatorow i 24V dla 24V akumulatoréw. tadowanie 12V akumulatora z przewodem + podiagczonym do gniazda 24V
spowoduje trwate uszkodzenie urzgdzenia.

2. Zaleznie od wybranego trybu tadowania nalezy ustawi¢ odpowiednio przyciski znajdujgce sie na przednim panelu

urzgdzenia
USTAWIEalNIE PRZELACZNIKOW (MIN/MAX 1/2) — RODZAJ tADOWANIA
Rys.1poz.3i4
MIN/1 Standardowe tadowanie
MAX/2 Szybkie tadowanie (podtadowanie, BOOST)
MIN/2 Rozruch
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3. Podtgczy¢ zaciski do akumulatora tak, aby zacisk '+' z przewodem koloru czerwonego  koniec
potgczy¢ z klema '+' akumulatora, natomiast zacisk '-' z przewodem koloru czarnego =~ *APOWANIA
potaczy¢ z klema '-'akumulatora.

4. Za pomocg przyciskow ‘1 2’ oraz MIN/MAX wybra¢ tryb tadowania MIN/1 (fadowanie

standardowe) lub MAX/2 (tadowanie szybkie BOOST).

LADOWANIE

&~
UWAGA! Zaleca sie uzywanie trybu normalnego tadowania. Tryb MAX (BOOST) < Z
stuzy jedynie do szybkiego fadowania bardzo roztadowanego akumulatora, R
nalezy korzystac z tej opcji max. przez 40 min. A/
5. Podtaczyé przewdd zasilania prostownika do gniazda sieci 230v i wigczy¢ gtéwny
wigcznik na przednim panelu (ON — wtgczony, OFF — wytgczony). ROZPOCZECIE

LADOWANIA

6. Amperomierz wskazuje poziom pradu tadowania akumulatora, podczas tej fazy
wskazowka amperomierza bedzie spada¢ powoli do niskich wartosci zaleznie od parametrow akumulatora Zakonczenie
procesu fadowania objawia sie zmniejszeniem pradu tadowania do wartosci minimalnych wskazan. Czas petnego
tadowania akumulatora zalezy od stopnia roztadowania akumulatora (standardowo przyjmuje sie czas 8-12 godzin).
Oznaka natadowania jest mocne gazowanie akumulatora (za wyjatkiem akumulatoréw gazoszczelnych) dlatego tez
prosimy nie wykonywac fadowania w poblizu urzgdzen iskrzacych lub ognia.

UWAGA! Podczas tadowania ptyn w akumulatorze moze zaczac¢ ,,wrze¢”. Aby unikngé utlenienia plytek i zachowaé
akumulator w dobrym stanie nalezy zakonczy¢ tadowanie wiasnie w tym momencie.

UWAGA! Przy tadowaniu akumulatora bardzo stabo natadowanego lub zupelnie roztadowanego proces tadowania
nalezy przeprowadza¢ szczegélnie wolno i uwaznie, kontrolujac napiecie na biegunach akumulatora. Kiedy napiecie
osiagnie wartos¢ 14,4/28,8V (kontrole mozna tatwo przeprowadzi¢ zwyklym testerem) zaleca sie przerwaé¢ proces
tadowania.

7. Po zakonczeniu tadowania nalezy wytgczy¢ urzadzenie — przetgczy¢ wigcznik gtéwny do pozycji pozycja 'OFF'
(WYLACZONY) (Rys. 1 poz. 2)

8. Odigczy¢ przewdd zasilania z sieci.

9. Odigczy¢ zaciski od biegunéw akumulatora.

ROZRUCH:

1. Przelgczyé przycisk ‘1 2’ do pozycji '2' (rys. 1 poz..4) a nastepnie przetaczy¢ przycisk do poz. MIN (Rys. 1 poz. 3.)

2. Podtaczy¢ zaciski do akumulatora tak, aby zacisk '+' z przewodem Kkoloru czerwonego potaczy¢ z klemg '+'
akumulatora, natomiast zacisk '-' z przewodem koloru czarnego potgczy¢ z klemg '-'akumulatora. (prosimy zwrécic
uwage na wiasciwe podtgczenie tj. zamocowanie przewodu 12V do akumulatora 12V lub 24V do akumulatora 24V).

3. Wigczy¢ urzadzenie — przetgcznik wigcznik gtéwny do pozycji pozycja 'ON' (Rys. 1 poz. 2)

4.  Przekreci¢ kluczyk samochodowy w stacyjce.

UZYTKOWANIE - SPAWARKA

Urzadzenie nalezy umiesci¢ na ptaskiej rownej powierzchni, odlegto$¢ urzadzenia od $ciany, itp. powinna wynosi¢ min. 30cm.
Urzadzenia nie mozna uzytkowaé¢ na dworze gdy pada deszcz lub $nieg.

Umiesci¢ elektrode w uchwycie elektrody, podtgczyé przewody uchwytu elektrody i klemy masy do szybkozigczy, ktére sa
oznaczone symbolem klemy masy i uchwytu elektrody. Mocno zacisng¢ kleme masy na spawanym materiale. Ustawi¢
odpowiednio przyciski ‘1 2’ i MIN/MAX (zgodnie z ponizszg tabelg). Wtaczy¢ urzgdzenie do sieci zasilania, wigczy¢ gtowny
przetgcznik i przystapi¢ do pracy

USTAWIENIE
PRZELACZNIKOW | Srednica elektrody | Prad spawania
(MIN/MAX, 1 2)

MIN/1 2.0 80A

MIN/2 2.5 90-100A
MAX/1 3.2 120-130A
MAX/2 4.0 140-160A

Powierzchnie spawane muszg by¢ czyste tzn. wolne od rdzy, farb itp. Nalezy wybraé odpowiedni rodzaj elektrody w zaleznosci
od materiatu, ktéory ma byé spawany. Zaleca sige aby przed przystgpieniem do pracy na wiasciwym materiale sprawdzi¢ na
skrawku metalu czy wybrana elektroda i prgd spawania sg odpowiednie. Elektroda podczas spawania powinna znajdowac sie
w odlegtosci 2mm od powierzchni spawanej, a odchylenie elektrody od pionu powinno wynosi¢ 20-30°. Podczas pracy nalezy
zawsze nosi¢ maske ochronng. Nalezy zajarzy¢ tuk przez kroétkie, delikatne dotknigcie powierzchni spawanej elektrodg i
potarcie nig spawanego materiatu. tuk spawalniczy powinien mieé¢ dtugo$¢ réwng $rednicy elektrody (lub réwnaé sie 1,5
Srednicy elektrody).

UWAGA! Nalezy zachowac¢ ostroznos¢ — spawana powierzchnia i koniec elektrody beda znacznie rozgrzane. Aby
usungé¢ ewentualne odpryski nalezy zaczeka¢ az material ostygnie i uzy¢ ostro zakonczonego narzedzia. Mozna
wznowic¢ spawanie od punktu zakonczenia spawu po uprzednim usunieciu jego nadmiaru.
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MAGAZYNOWANIE | KONSERWACJA

Urzadzenie nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach o temp. +10°C do +40°C, w suchym miejscu. Urzadzenie nalezy
okresowo czys$ci¢ — zabrudzenia obudowy nalezy usuwac¢ przy pomocy migkkiej wilgotnej szmatki — przed przystapieniem do
czyszczenia nalezy zawsze wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ je od zrédta zasilania. Przed kazdym przystgpieniem do pracy
nalezy sprawdzi¢ stan przewodu zasilania i przewodow roboczych oraz zaciskéw (,krokodylkéw”) — jesli ktérys z elementow jest
zniszczony nalezy go wymieni¢ w autoryzowanym serwisie. Zabrudzone zaciski nalezy oczysci¢ przed uzyciem. Nie wolno
zdejmowac¢ obudowy urzadzenia — jesli zachodzi potrzeba oczyszczenia wnetrza z nagromadzonego pytu lub innych
zanieczyszczen nalezy uzy¢ strumienia suchego powietrza (max. 1bar). W przypadku duzego zabrudzenia wnetrza — w celu
jego oczyszczenia prosimy skontaktowaé sie z naszym serwisem, ustuga oczyszczania wnetrza urzadzenia oraz wymiana
zuzytych przewodow nie jest wykonywana w ramach gwarancji, optata pobierana jest zgodnie z cennikiem serwisu.

UTYLIZACJA ZUZYTEGO SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRYCZNEGO

Symbol przekreslonego kosza oznacza zakaz umieszczania zuzytego sprzetu tagcznie z innymi
Odpadami. Wszelki sprzet elektryczny i elektroniczny powinien by¢ utylizowany niezaleznie od innych odpadow,
I \ykorzystaniem recyklingu i przeznaczonych do tego miejsc sktadowania wskazanych przez miejscowe wiadze.
1. Wiasciwy sposdb utylizacji starego urzagdzenia pomoze zapobiec potencjalnie negatywnemu wptywowi na zdrowie i
Srodowisko.
2. Aby uzyskac wiecej informacji o sposobach utylizacji starych urzadzen, nalezy skontaktowac¢ sie z wtadzami lokalnymi,
przedsigbiorstwem zajmujgcym sie utylizacjg odpadow, sklepem, w ktérym ten produkt zostat kupiony lub

wprowadzajgcym ten sprzet do obrotu.

GWARANCJA

Gwarancji na terenie Polski udziela firma HARDER Sp. z 0.0. — na okres 2 lat w przypadku zakupu konsumenckiego i na okres
1 roku przy zakupie komercyjnym. W przypadku urzgdzen zakupionych w celu wynajmu réznym uzytkownikom gwarancja nie
obowigzuje Szczegoétowe warunki Gwarancji znalez¢ mozna na stronie www.harder.com.pl. W przypadku ewentualnej
reklamacji zapraszamy na te samg strong, umieszczono w niej przydatne informacje. Karty gwarancyjne sg wydawane przez
poszczegdlne sklepy (prosimy skontaktowac sie ze sprzedawcg). Gwarancja zapewnia tylko dodatkowe uprawnienia dla

nabywcy urzgdzenia i nie narusza jego uprawnien ustawowych.

Deklarujemy, ze produkt:
prostownik - fadowarka akumulatoréw z funkcjg spawania
SEP 252/1 PIROTEC
Spetnia wymogi obowigzujgcych dyrektyw
Niskonapigciowej (LVD) 2014/35/EU i elektromagnetycznej 9EMC) 2014/30/EU
w zakresie norm:
EN 60335-1:2012+AC:2014+A11:2014; EN 60335-2-29:2004+A2:2010; EN 62233:2008+AC:2008; EN 55014-
1:2006+A1:2009+A2:2011; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013
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